医用吊塔技术要求
技术要求
1. 吊塔最大安全承重应为标称工作承重的四倍，提供省级及以上医疗器械检测所提供的检验报告； 
2、★吊塔产品符合欧盟认证，并提供产品符合认证及声明；
3、基本安装要求：基座、天花装饰罩、机械单臂、链接柱、吊箱；
4、吊塔旋转角度≥340度，且具有良好的限位系统； 
5、所有吊塔均须配有良好的机械刹车系统，保证吊塔不产生漂移；
6、气电箱上气体终端及强弱电终端可位于箱体同侧同面，便于临床观察及线缆管理；
7、吊塔采用上电下气分离式设计，更好的保护使用者及患者安全；
8、★吊塔采用气电分离式设计，以保证使用安全，提供省级医疗器械检测所出具的检验报告； 
9、吊塔防护等级不小于IP20，外壳防火等级至少为UL94-V1级，以保证使用安全； 
10、吊塔电源为单相220V电源，有专用的电源接地线、相线、中线三线供给，电源插座容量为单相220V/10A；
11、气体终端要求：各种气体插座均为不同颜色和不同形状，防止误操作，具有原位待接通状态功能，可带气维修；
12、吊塔采用欧标的医用气体管路系统，气体终端符合ENISO 9170-1标准，医用气体软管符合ENISO 5359标准；
1、配置要求：
1.1、吊臂、气电箱旋转角度≥340°；
1.2、单悬臂≥1000mm 
1.3、竖式气电箱长度≥1100mm；
1.4、最大标称工作承重≥300Kg，出具省级及以上医疗器械检测所出具的检验报告； 
1.5、标准气体插座（氧气2个，空气2个，负压吸引2个），并包含所有插头；
1.6、每个吊塔配备国标电源插座10个；
1.7、六类网络接口2个，等电位端子2个；
1.8、三层设备托盘，其中一层带抽屉，托盘为纯平橘纹无内陷设计，不纳垢便于清洁，托盘最大标称工作称重应不小于80KG，抽屉最大标称工作称重应不小于15KG；  
1.9、延伸臂2个；
2.0、输液架2个；  
2.1、吊杆式集线器8个、边轨式集线器8个。
售后服务：
1、保证备件的存储并提供备件的发货，提供在线支持、现场检修、全部零备件更换。
2、所有备件保证是原厂备件并提供清晰合法的来源证明材料。
3、提供免费维修服务热线，提供维修技术专家开展远程在线技术支持和维修诊断，及时派工程师进行指导或赴现场维修。
4、报修响应时间≤1小时；如需到场维修，到达现场时间≤8小时。
5、医工科和使用科室根据响应速度、配件响应速度、工程师维修效率、维修后设备使用情况、设备保养情况等方面进行评价打分，评分低于90分可提出整改。
质保时间
1、设备经过验收后整机质保三年。
保修起算日
[bookmark: _GoBack]1、自设备验收合格之日起。
